
Express service voor hydrauliek 
en pneumatiek afdichtingen



Express service voor afdichtingen,  
geleideringen en gedraaide onderdelen

Naast het grote assortiment van afdichtingen voor 
hydrauliek en pneumatiek cilinders biedt ERIKS de 
mogelijkheid om specifieke dichtingen en oliekeerringen 
op maat te laten maken; klaar terwijl u wacht. Meerdere 
CNC-gestuurde draaibanken zijn speciaal geprepareerd 
om kunststof en rubber afdichtingen te draaien. Ideaal 
wanneer een afdichting niet standaard uit voorraad is te 
leveren of wanneer u snel een speciaal op maat gemaakte 
dichting nodig heeft.

Met behulp van een specifiek 3D-calculatieprogramma 
kan bijna iedere gewenste vorm van een afdichting 
specifiek voor u worden gemaakt. Er is keuze uit meer dan 
150 voorgeprogrammeerde basisvormen van bijvoorbeeld 
stang- en zuigerafdichtingen of afstrijkers. Eenmaal 
geprogrammeerde en geproduceerde afdichtingen 
kunnen voorzien worden van unieke artikelnummers. 
Bij repeterende opdrachten hoeft alleen gerefereerd te 
worden aan dit artikelnummer.

Kennis maakt het verschil, ook voor snelle levering  
van afdichtingen of prototypen.

Mogelijkheden Seal Xpress

Materiaalkeuze

Rubber
NBR, EPDM, Viton® en siliconen met in voorkomende  

gevallen vrijgave voor FDA-toepassing.

Polyurethaan
Diverse polyurethanen in de bekende kleuren met  

specifieke glij- en slijteigenschappen.

Nieuw: HPU blauw polyurethaan
Een universeel inzetbaar polyurethaan, hydrolyse 

bestendig met FDA vrijgave voor food, farma en 

drinkwater.

PTFE
Naast zuiver PTFE zijn meerdere compounds voor handen 

om afdichtingen voor hogere snelheden en/of lagere  

wrijving te creëren. Onder andere brons, glas en grafiet.

UHMWPE
Specifiek voor keramische loopvlakken van cilinders 

kunnen dakvormmanchetten in de kunststof UHMWPE 

gedraaid worden.

24 uur express service voor afdichtingen, geleideringen en gedraaide onderdelen



DS 101

DS 106

DS 119

DS 131

DS 102

DS 107

DS 120

DS 138

DS 102 R

DS 108

DS 121

DS 238

DS 103

DS 109

DS 124

DS 139

DS 104

DS 110-112

DS 125

DS 141

DS 104 R

DS 116

DS 126-128

DS 142

DS 105

DS 216

DS 129

DS 205

DS 117

DS 130

STANGAFDICHTINGEN

ROTERENDE AFDICHTINGEN

DR 101

DR 109

DR 202

DR 102

DR 110

DR 203

DR 103

DR 111

DR 204

DR 104

DR 112

DR 205

DR 105

DR 115

DR 206

DR 106

DR 116

DR 207

DR 107

DR 117

DR 108

DR 201

DA 102

DA 212

DA 103

DA 113

DA 104

DA 213

DA 105

DA 114

DA 106

DA 115

DA 107

DA 116

DA 108

DA 117

DA 101

DA 211

AFSTRIJKERS



DK 101

DK 106

DK 118

DK 126

DK 102

DK 107

DK 119

DK 127

DK 102 R

DK 108

DK 120

DK 138

DK 103

DK 109

DK 122

DK 238

DK 104

DK 110-112

DK 222

DK 139

DK 104 R

DK 116

DK 123

DK 140

DK 105

DK 216

DK 124

DK 141

DK 205

DK 117

DK 125

DK 142

ZUIGERAFDICHTINGEN

DF 101

DF 107

DF 102

DF 108

DF 103

DFB 102

DF 104 DF 105 DF 106

GELEIDERINGEN

DST 108 DST 109 DST 110 DST 111 DST 112 DST 113

BACK-UP RINGEN

DFL 101 DFL 102 DFL 103

DFL 104 DFL 105 DFL 106

DFL 107 DFL 108

VLAKKE AFDICHTINGEN

VERKLARING 

Afstrijker 
-  Profiel DA 103 ,DA 106 DA 114  

zijn niet in snapbaar 

-  DA 104, DA 105, DA 106 voor  

pneumatiek toepassing

Stangafdichting 

-  Profiel DS 105 voor pneumatiek 

toepassing

Zuigerafdichting 

-  Profiel DK 105 voor pneumatiek 

toepassing

Voor bijzondere bedrijfsomstandig heden 

(bij druk- temperatuur - snelheid - medium) 

kunt u contact opnemen met de afdeling 

verkoop (072) 514 18 55.

Materiaal overzicht

Shore A/D hardheid min. temperatuur °C max. temperatuur °C  
HPU   : Polyurethaan hydrolyse vast, FDA, drinkwater 95/48 -20 115

C-HPU : Polyurethaan hydrolyse vast, FDA     96/48 -37 110

SL-PU            : Polyurethaan hydrolyse vast, lage wrijving 96/48 -37 110

LT-PU*           : Polyurethaan lage temperatuur bestendig 96/47 -50 110

NBR : Acrylnitrile butadieen rubber 85/-- -35 110

EPDM : Ethyleen propyleen dieen rubber, peroxide gecured 85/-- -45 150

FPM : Fluorocarbon rubber (Viton®) 85/-- -20 200

H-NBR* : Acrylnitrile butadieen rubber 85/-- -20 150

PTFE : PTFE zuiver wit, FDA X/55 -200 260

PTFE I : PTFE/glas /MoS2 X/58 -200 260

PTFE II : PTFE/brons X/60 -200 260

PTFE/Carbon* : PTFE/carbon X/67 -200 260

PTFE/Grafiet : PTFE/grafiet oa voor pneumatiek X/65 -200 260

Ekonol* : PTFE/Ekonol 10% X/63 -200 260

PA : Polyamide naturel X/85 -40 110

UHMW-PE : Ultra high molecular weight Polyethyleen X/61 -200 80

POM : Polyacetaal X/85 -45 100

* niet uit voorraad leverbaar
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ERIKS Servicecenters

Alkmaar 
Saffierstraat 3

 
 
 

E esc.alkmaar@eriks.nl

Almelo 

 

E almelo@erxs.nl

Amsterdam 

 
 
 

E amsterdam@eriks.nl

Arnhem

E arnhem@eriks.nl 

Den Haag 

E denhaag@eriks.nl

Eindhoven 

E eindhoven@eriks.nl

Hengelo 

 
 
 

E hengelo@eriks.nl

Leek 

 
 

 
E leek@eriks.nl

Leeuwarden 

 
 
 

E leeuwarden@eriks.nl

Maastricht 

 
 
 

E maastricht@eriks.nl

Roermond 

E roermond@eriks.nl

Rotterdam 
Caïrostraat 80

E rotterdam@eriks.nl

Rotterdam-Botlek 
 

 
 
 

E eriks.rijnmond@eriks.nl

Tilburg

E tilburg@eriks.nl

Zwolle

E zwolle@eriks.nl
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